Ogodlne zasady bezpieczeristwa

Zachowaj instrukcje. UWAGA: Nalezy uwaznie przeczytac ponizsza instrukcje oraz ulotke zataczona do opakowania.
Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata, porazenie pradem lub wywota¢ zagrozenie pozarowe.

Stanowisko pracy

1. Dbaj o czystos¢ na stanowisku pracy z narzedziem. Odpowiednio zamontuj ostony ochronne. Uzywaj oston okreslonych przez
producenta elektronarzedzia.

2. Nalezy ograniczy¢ dostep osob postronnych oraz dzieci podczas uzytkowania elektronarzedzia. Dekoncentracja moze
spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

3. Zabronione jest uzytkowanie elektronarzedzia w pomieszczeniach z tatwopalnymi gazami, pytami lub cieczami. Elektronarzedzia
generuja iskry, ktére moga spowodowac zapalenie sie pytow lub oparéw.

4. Elektronarzedzia generuja hatas, ktory istotnie wptywa na otoczenie.

Odziez ochronna

5. Stosuj odpowiednie srodki ochrony osobistej. Zawsze uzywaj okularéw ochronnych, maski przeciwpytowej, antyposlizgowego
obuwia ochronnego, kasku lub stoperéw do uszu adekwatnie do warunkéw pracy.

6. Stosuj odpowiedni ubior. Nie zaktadaj luznego ubrania i bizuterii. Trzymaj wtosy, ubranie, krawat i rekawiczki z dala od ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zostac wciagniete w ruchome czesci.

Przed przystapieniem do pracy

7. Zawsze uzywaj pit tarczowych z otworem mocujacym o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie. Pity tarczowe, ktdre nie pasuja
do elementéw mocujacych pity beda pracowac nieréwnomiernie, powodujac utrate kontroli nad urzadzeniem.

8. Nigdy nie uzywaj uszkodzonych pit tarczowych. Zawsze uzywaj pit tarczowych prawidtowo dobranych do obrabianego
materiatu. Niewtasciwy dobdr moze spowodowac zuzycie, oderwanie weglikdéw lub nietypowe przegrzanie tarczy, co stanowi
bardzo duze niebezpieczenstwo.

Montaz

9. Wszelkie prace (montaz, wymiana pity tarczowej i inne) przy urzadzeniu nalezy przeprowadzaé wyjawszy uprzednio wtyczke
urzadzenia z gniazdka zasilania. Takie prewencyjne srodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego uruchomienia
narzedzia.

10. Upewnij sig, ze Srednica, grubos¢ i inne parametry pity tarczowej sa odpowiednio dobrane dla urzadzenia. Upewnij sie, ze pita
tarczowa jest odpowiednio zamontowana (kierunek obrotéw tarczy pokrywa sie z kierunkiem obrotéw wrzeciona maszyny).
Upewnij sie, ze uzywasz odpowiednich flanszy mocujacych, ktére pasuja do srednicy otworu i nie sg zarysowane, przetarte lub
zdeformowane. Jesli uzywasz tulei, upewnij sig, ze pasuja do $rednicy otworu i zamocuj ja za pomoca flanszy mocujacych i Sruby.
11. Upewnij sie, ze podczas pracy testowej urzadzenia nie stycha¢ nietypowych dzwiekéw lub wibracji. Niedopuszczalne jest
przebywanie 0sob postronnych w poblizu przecinarki.

Podczas pracy

12. Pita tarczowa stuzy wytacznie do ciecia danego materiatu. Pite tarczowa nalezy tagodnie przyktada¢ do obrabianego
materiatu, nie uzywaj sity, aby wciskac pite tarczcowa w materiat.

13. Zastosuj zaciski lub inny praktyczny sposéb, aby zabezpieczy¢ i podeprze¢ obrabiany przedmiot na stabilnej platformie.
Trzymanie przedmiotu obrabianego reka lub przy ciele jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

14. Unikaj przypadkowego uruchomienia. Pozwdl, aby elektronarzedzie uzyskato petna predkosc obrotowa przed rozpoczeciem
ciecia. Wiaczenie elektronarzedzia, podczas gdy pita tarczowa dotyka materiatu, jest bardzo niebezpieczne.

15. Unikaj zygzakowatego, zakrzywionego, ukosnego i skretnego ciecia.

16. Przerwij ciecie, jesli zauwazysz niepokojacy dzwiek, wibracje, nietypowa powierzchnig cigcia lub jakakolwiek inna nieprawidtowos¢.
17. Dtugotrwate cigcie powoduje wysoka temperature pity tarczowej, co obniza jakosc ciecia.

Konserwacja

18. Nigdy nie uzywaj pity tarczowej uszkodzonej, peknietej, wygietej, znieksztatconej, lub z innymi nieprawidtowosciami.

19. Utrzymuj pity tarczowe w odpowiednim stanie technicznym - czyste i naostrzone. Tepe lub niewtasciwie naostrzone pity
tarczowe powoduja nadmierne tarcie, ktére moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Stosowanie pity tarczowej
do ciecia materiatu o wymiarach przekraczajacych zakres cigcia tarczy, moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
20. Zmniejszenie jakosci ciecia wskazuje, ze elektronarzedzie jest nieprawidtowo wyregulowane, badz nie dziata prawidtowo.
Uzywanie stepionej tarczy moze by¢ niebezpieczne i powodowac stabg jakos¢ ciecia. Pity tarczowe powinny by¢ regularnie
ostrzone, w przeciwnym razie moga zranic operatora, uszkodzic¢ elektronarzedzie i obrabiany przedmiot.

GLOBALSAW jest produkowany w systemie podwyzszonej kontroli jakosci.Jesli masz jakiekolwiek pytania, skontaktuj sie z nami.
Skontaktuj sie ze swoim sprzedawca w sprawie ostrzenia i zdobycia innych informacji.

Dla wtasnego bezpieczenstwa zawsze uzywaj sprzetu ochronnego, takiego jak ostona, kaski, okulary
ochronne, maski ochronne i/lub obuwie ochronne.
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Srodki ostroznosci przy cieciu stali tarczami TCT/CERMET

1. Mocowanie materiatu do ciecia

e zabezpieczenie cietego materiatu za pomoca imadta.

Nalezy pamietac, ze przecinana stal nierdzewna, z wykonczeniem na potysk, moze by¢ Sliska. Jesli materiat nie jest
poprawnie zamocwonay lub ma mozliwosc¢ przesuwania sie w imadle, moze doprowadzi¢ to do uszkodzenia lub nieréwno-
miernego zuzycia tarczy, drastycznie skracajac jej zywotnosc.

e Uzywanie materiatéw pomocniczych
Zmiana w kacie wejscia tarczy w materiat, ma duze znaczenia na trwatos¢ ostrza. Obrabiany materiat w imadle nalezy

zamocowac tak, aby powierzchnia styku miedzy narzedziem tnacym, a materiatym obrabianym byta jak najmniejsza.
W tym celu mozna uzy¢ materiatu pomocnicznego, jak na piktogramach ponizej.
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2. Przecinanie/Posuw

o Zywotnos¢ ostrza bedzie dtuzsza jesli ciecie rozpoczniemy bardzo delikatnie. Po wejsciu w obrabiany materiat posuw
nalezy zwiekszyc.

o Jesli posuw, przez caty przekroj cietego materiatu bedzie zbyt wolny, tak jak przy wejsciu w materiat, zmniejszy to
znaczaco zywotnosc ostrza.

3. Kat wejscia tarczy w materiat - wytyczne

e Nalezy pamietaé, ze podczas ciecia pod katem obszar obrabianego materiatu zwieksza sie, tym samym powodujac
zmniejszenie zywotnosci ostrza.

e Upewnij sie, ze obszar styku pomiedzy tarcza, a cietym materiatem jest mozliwie najmniejszy.
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